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^'Verfahren zum Herstellen von Kiihl- bzw ^.^.^r^' 

a) die ebenan Px.tten (1, 2, aufeinanderg^legt „erd«., 

^^^^^^^ 

4) 3tr6M.ndas «edl™ .^.„.en.auM .wl.chea deu Platte, 

sich steppdecMnartlg auswexiea, uad 

dar Auawolbung der Platten 0,2) teilweise entga^anga^lrkt 
-xd ..w die Auswol.ung dar Platte. (1, a) tatlL™ 
lundert Oder begrenzt wirdo 

5. Verfahren nach Anspruciz 2, dadurch gekemzeicHnet, daB die 
Auawolbung lediglich an einer Platte vorgeno^aen Ci'd! 

'° vof -ei an einer Yielzahl 

von Stellen mxteinander verbundenen Flatten, die auBen langs 
des U^anges abgedichtet sind und die einen Zulaur und eine! 
Ablauf aufwexsen, dadurch gekemzeicbnet, daB die Platten (1 2) 
an glexchformig iiber die Plache verteilten Stellen (5) ^it- 
einander fest verbunden sind, und daB die Flatten (-, 2) in 
den Bereichen zwischen benachbarten Stellen (5) steppdecken- 
formig aufgeblasen sindo 
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5« Korper nacli Anspruch 4, dadurch. gekennzeicnnet, daB die 
steppdeckenf ormige Ausbaucliung der Platten > ao- 1^©- 
stimm-ben Stellen aufgehoben ist. 

6. Heizkorper nacli Anspruch. b» dadurch gekennzeichiiet , daB 
die eine der Piatt en (1 Oder 'd) eben und die andere Platte 

Oder i) steppdeckenf ormig ausgebaucht ist. 

7. Korper naoh. Anspruch 4, dadurch. gekennzeichnet , daB die 
Flatten , 2) auf einer Seite eine Verlangerung {^^) auf- 
weisen, deren auBeres Ende halterformig aus der Plattenebene 
abgebogen ist. 

8* Vorriciitung zum Herstellen eines Heiz- oder -kiihlkorpers 

mit verformter Ausbauchung, dadurch gekennzeichnet , daB geder 
Platte C'l^ exne xesoe Tiattc bzv:. V/and. i/\Z^ r5) zugeorcmet 
ist, die einer Ausbauchixng der Platten C'l > entgegenwirkt 
^."i^, "Ib^ wobei die Platten v^'i , an Stellen (,i>) fest mit- 
einander verbxinden sxnd. 

9. Vorriciitung zum Herstellen eines Heiz- oder iuihlkbrpers 

mit verl'ormter Ausbauchung, dadurch. gekennzeichnet, daB einer 
Platte (,'16; eine feste Platte oder Wand t'l8; und der anderen 
Platte (,'1?; eine feste Platte oder Wand t'l9; mit fctiften {.ZO) 
zugeordnet ist, welch.e an den Stellen mit der Platte K^\7 ) 
in Eingrxrx' kommen. 
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von ^^.^^^-^^ ein Verfahrexx zu. Herstellen 

von Plattenhexz- bzw.-kuhlkorpern aus ebenen, diinnwandigen 
Platten so.ae auf einen Heiz- bzw, Kiihlkorper, der aus zwei 
an exner Vxelzahl von Stellen miteinander verbundenen Flatten 
besteht, die auBen langs des Umfanges abgedichtet sind und 
die exnen Zulauf sowie einen Ablauf aufweisen. Das Anwendungs- 
gebxet derartiger Kiihlkorper liegt auf de. Gebiete der Auswertung 
der Sonnenenergie, derartige Korper werden dabei ala Kiihlkorper 
von Solarzellen verwendet, Im Palle der Yerwendung eines Heiz- 
korpers werden diese Korper . vorwiegend bei Zentralheizungen an- 



Es ist bekannt, gewellte Heizkorper als GuBheizkorper oder im 
Iiefziehverfahren herzustellen. Diese Yerfahren sind oedoch 
aufwendig und erf ordem insbesondere teuere Spezialmaschinen. 
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Des weiteren ist es bekannt, zwei gewellte Platten mi-teinander 
dxorcii PunktschweiBen bzw. HollsctiweiJBen an den Stellen, an 
denen sie auf einanderliegend im Kontakt miteinander stehen, zu 
verbinden. Aber auch. in diesem Fall ist es erf orderlicli, die 
Flachen in atiiwendiger Weise dtirch Kolben, Pressen, Tiefzielien 
Oder dgi. zu verlormen, bevor sie miteinander verbunden werden. 

Aufgabe voriiegender J*;rfindiins ist es, einen lUihikorper oder 
Heizkorper zu scliafi'en, der &vl£ moglichst einfaclie Weise omd 
ohne mascliineilen Auiwand so lierges-tellt; werden kann, daJi er 
eine Tnbgliohst groBe OberllaoJie erlialt. 

Gemafi der J^rlindimg wird die Jderstellimg derartiger Heiz- 
bzw.-kiililkorper so vorgenommen, daB die ebenen Platten auf- 
einaiidergslcst vferrJen. daB die Platten an einer Vielzahl von - 
vorbestimmten Stellen miteinander f est verbunden werden, daB 
die Platten auJien langs des Umf angsrandes diclit versoliweiBt und 
axif Diohtigkeit gepriiJCt werden, daB stromendes Medixim in den . 
Zwisckenraum zwisclien den Platten unter Druck eingefiihrt wird, 
wodurch die Platten sich steppdeckenartig auswolben, und daB das 
stromende Medium nach erfolgter Deformation wieder entf ernt 
wird. 

Heiz- bzw. -kiiiilkorper der erf indungsgemaBen Art sind so ausge- 
bildet, daB die Platten an uber die FlSclie verteilten Stellen 
miteinander f est verbunden sind und daB die Platten in Bereiclien 
zwisclien benaclibarten Stellen steppdeckenformig aixf geblasen sind. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Unteran- 
spru.oh.en. 

Mit dem erf indxmgsgemaBen Vorscblag wird eine auBerordentlioh 
einfaclie \md billige Herstellung der Heiz- bzw. -kulilkdrper 
erreiobt. Femer wird die Priifung auf Dichtigkeit des Jiorpers 
gleiohzeitig mit dem Aufblasvorgang durcbgef iibrt , so daB dad\iroli 
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eine weitere erlxebliche Vereinfaohung bei der Hersteilung erzielt 
wira 



riachstehexxd wird die Erfixxdung in Verbindung mit der Zeichnung 
aniand von Ausfiihrungsbeispielen erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Auf sicht auf einen Heiz- bzw. Kuhlkorper gemSB der 
Erfindung, 

Fig. 2 einen Scbnitt durch den Korper nach Fig. 1 langs der 
Mnie I-I, 

Fig. 3 einen Schnitt entsprechend Fig. 3 nach erfolgtem Aufblasen 
des Korpers, 

Fig. 4 eine Variants nach Fig. 3 in vergroBertem MaBstab und 
Fig. 5 eine weitere Ausfiihrungsform der Auggestaltung nach Fig. 4. 

Zwei ebene Flatten 1 und 2 aus Stahlbleoh, Kunststoff oder 
dergleichen Material werden mit Zuleitung 5 und Ableitung 4, die 
beide mit dem zwischen den beiden Platten 1, 2 gebildeten fiaum 
in Verbindung stehen, aufeinandergelegt und an einer Yielzahl von 
Stellen 5, die z. B. itn Abstand von 5 cm voneinander ausgebildet 
und symmetrisch und gleichmaBig iiber die Platten 1, 2 verteilt 
sind, verbunden. Dieses Verbinden kann durch PunJrtschweiBen, 
EollschweiBen, Verkleben oder dergleichen erfolgen. Die Platten 1 
und 2 werden am gesamten Umf ang 6 miteinander dicht verbunden, 
a. B. verschweiBt, so daB der Zwischenraum nach auBen dicht ist, 
und es wird iiber dem EinlaB (bei geschlossenem AuslaB) ein Druok- 
medium (z. B. Luft, Wasser, Ol oder dergl.) unter einem ausrei- 
ohend hohen Druck eingefiihrt, daB sich die freien Teilwandungen 
der beiden Platten 1 und 2 zwischen den. Verbindungsstellen 5 
voneinander weg ausbauchen (bei 7). Dieses Ausbauchen kann unbe- 



I 



I 



BNStXXID: <D5__^e04«79A1J_> 



2604879 



G/p 8415 



5. Februar 1976 W/Sch, 



hindert oder beliindert erfolgen. Im imbeliinderten Zustand wolben 
sich. die einzelnen Teilflachen von aevreils 4 zugeordneten Fest- 
stellen aus in natiirlicher Weise steppdeokenTormig nacb Art von 
Gewolben. Im belainderten Zustand wird diese natiirlicbe Ausbauchung 
dadurch. unterbunden, daB die Ausbauchung begrenzt wird. Dies ge- 
sohieht z.B. in der Weise, daB naoh Fig, 4 im Abstand zu beiden 
Seiten der Flatten 1 und 2 massive Flatten bzw* Wajade 12, 13 Oder 
dergl. angeordnet sind, die eine Ausbauchung im Scheitelbereich 
14, 15 begrenzen, und dafl dieser Scheitelbereich eben ausgebildet 
wird. 

Wenn der aus den Flatten 1 , 2 bestehende Kdrper als Heizkorper 
verwendet wird (Fig. 3), werden an dem Korper Verlangerungen 9 
vorgesehen, die so abgebogen oder in anderer Weise geformt sind, 
daB sie in an der Wand 11 befestigte Halter 10 eingehangt werden 
konnen. Die abgebogenen Verlangerungen 9 stellen ^leiohseitis 
eine saubere Diohtflache fiir den Heizkorper dar. 

Bei einer Ausfuhrungsf orm nach Fig. 5 sind die Flatten 16, 17» 
entsprechend den Flatten 1 , 2 nach Fig. 2 in ahnlicher Weise 
auf einandergelegt und miteinander an Stellen verbunden, die 
den Stellen 5 der Fig. 2 entsprechen; die Flatte 16 liegt in einer 
ebenen Platte 18 an und kann sich Qe nach dem Abstand zwischen 
16 und 19 verformen oder auch nicht. Die der Platte 17 zugeordnete 
Platte 19 steht iiber Stiitzen 20 mit der Flatte 1? in Verbindung. 
Die Stiitzen 20 legen sich an Stellen 21 von auBen gegen die 
Platte 17, die genau den Stellen 5 gegeniiberliegen. Bei der dar- 
gestellten Ausfuhrungsf orm nach Fig. 5» bei der die Flatten 16 
und 18 ohne Zwischenraum auf einanderliegen, wird beim Aufblasen 
die Flatte 16 nicht deformiert, hingegen baucht sich die Flatte 17 
in natiirlicher Form zwischen den geweiligen Stellen 5 auf, so 
daB insgesamt ein Korper mit einer ebenen xind einer steppdecken- 
artig gewolbten Oberflaohe entsteht. 
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